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机械制造与自动化专业“2+3”转段考核题库（5）

考试类型： 专业技术综合科目 考试形式：闭卷

试题说明：

1.本试卷满分共计 300 分，考试时间 120 分钟。

2.本试卷共 3页，五个大题。

题号 一 二 三 四 五 总分

分数

一、单项选择题（每小题只有一个正确答案，请将符合题目要求的选项选出，

并将选项代码填入对应题号的方格内；共 20小题，每小题 4 分，共 80 分）

1、数控机床控制部件松开、加紧、分度工作台转位的辅助指令来自于数控系统的（ ）。

A. CPU B. PMC

C. F-ROM D. S-RAM

2、在下列四种型号的滚动轴承中，（ ）必须成对使用。

A、深沟球轴承 B、圆柱滚子轴承 C、圆锥滚子轴承 D、推力球轴承

3、在下列四种型号的滚动轴承中，只能承受径向载荷的是（ ）。

A、6208 B、N208 C、30208 D、51208

4、滚动轴承套圈和滚动体常用钢的牌号是（ ）。

A、20Cr B、45 C、GCr15 D、38CrMoV

5、FANUC Series 0i MD 数控系统用于加工中心最多控制的轴数为（ ）。

A. 2 轴 B. 3 轴 C. 4 轴 D. 5 轴

6、FANUC Series 0i Mate–MD 数控系统最多控制主轴电机个数为（ ）。

A. 1 个 B. 2 个 C.3 个 D.4 个

7、下列哪个接口不属于 FANUC 数控系统主机接口（ ）。

A. COP10A(串行伺服总线输出) B. COP10B（串行伺服总线输入）

C. JD1A（I/O LINK 串行总线）D. JA40（模拟量主轴输出）

8、下列哪个接口不属于 FANUC αi 系列电源模块的接口（ ）。

A. CX3(MCC 信号) B. CX4（ESP 急停信号）

C. L1L2L3（电源输入端子）D. COP10A(串行伺服总线输出)

9、下列哪种 FANUC 数控模块不带手摇脉冲发生器接口（ ）。

A. 数控系统 B. 操作盘 I/O 模块（I/O 卡）

C. FANUC 标准机床操作面板模块 D. I/O 单元模块

10、一般数控系统需要的电源为（ ）。

A. 24V 交流电 B. 24V 直流电

C. 220V 交流电 D. 220V 直流电

11.涂层导轨的固化时间在室温条件下一般不少于（ ），在这段时间里，对涂层导轨

不允许有任何受压和振动。

A.8h B.12h C.16h D.56h

12.直线运动导轨副的移动速度可以达到（ ），在数控机床和加工中心上得到广泛应

用。

A.40m／min B.60m／min C.100m／min D.700m／min

13.用斜镶条调整导轨的结合面之间的间隙，斜镶条的斜度在（ ）之间选取，镶条长，

可选较小斜度；镶条短，则选较大斜度。

A.1:10～1:40 B.1:10～1:400 C.1:100～1:40 C.1:100～1:400

14.普通闭环控制系统要求测量元件能测量的最小位移为（ ）mm，测量精度在

±0.002～0.02mm／m 内。要求能满足工作台运动速度为 0～20m／min。

A.0.005～0.01 B.0.001～O.01 C.0.001 D.0.001～O.01

15.物理光栅的刻线细而密，栅距(两刻线间的距离)在（ ）mm 之间，通常用于光谱分

析和光波波长的测定。

A.0.001～0.002 B.0.004～0.25 C.0.002～O.005 D.0.001～O.01

16、轴端倒角是为了（ ）。

A、便于安装 B、便于加工 C、减少应力集中 D、轴上零件的定位

17、最常用来制造轴的材料是（ ）。

A、20 号钢 B、45 号钢 C、40Cr 钢 D、38CrMoAlA 钢

18、当轴上零件要承受较大的轴向力时，采用（ ）定位较好。

A、圆螺母 B、紧钉螺钉 C、弹性挡圈 D、轴肩

19、增大轴在截面变化处的圆角半径，有利于（ ）。

A、零件的轴向定位 B、降低应力集中，提高轴的疲劳强度

C、使轴加工方便 D、安装拆卸

20、工作中既承受弯距又承受转矩的轴，称为（ ）。

A、传动轴 B、转轴 C、心轴 D、曲轴

二、判断题（如果观点正确，请在对应题号的方格内用“√”表示，反之，用“×”

表示；共 20 小题，每小题 4分，共 80 分）

学校

年级

班 级

姓 名

学 号

题号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

答案

题号 16 17 18 19 20

答案
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1.数控铣床可以进行自动换刀。

2.计算机数控系统的核心是计算机。

3.使用带有刀库和自动换刀装置的加工中心时，工件往往只需进行一次装夹就可完成所

有的加工工序，减少了半成品的周转时间，生产效率非常高。

4.数控机床加工质量稳定，增加了检验时间。

5.加工中心一次装夹后，几乎能完成零件的全部工序的加工。

6.修好数控机床，要贯彻“预防为主，养为基础”的原则。

7.减少数控机床的维修时间，“防”与“治”的结合是解决“使用难、维修难”的唯一途

径。

8.如交接不清，设备在接班后发生问题，由交班人负责。

9.正确合理地维修数控机床，是数控机床管理工作的重要环节。

10.数控机床的合理地使用、维护、保养和及时地检修，是保持其良好的技术状态，充分

其发挥效率、增加生产量的前提。

11、油绳润滑是利用尼龙线既易吸油，又易参油的特性，把油引入润滑部位。

12、高速旋转且不允许间断润滑的场合使用油泵输油方式润滑。

13、高速钢车刀比硬质合金车刀的冲击韧性好，但可承受较大的冲击力。

14、高速钢车刀最大的特点是适宜高速切削。

15、硬质合金车刀虽然硬度高、耐磨性好，但不能承受较大的冲击力。

16、W18Cr4V 牌号的高速钢车刀属钨系高速钢。

17、国家标准规定，螺纹连接件分为 A、B、C三个精度等级，常用的标准螺纹连接件多

选用 B级。

18、螺纹连接件多为标准件，它们的公称直径是指螺纹的大径。

19、两个相互配合的内外螺纹，其牙型、公称直径、螺距、线数、旋向应完全一致。

20、普通螺纹的公称直径是指螺纹的中径。

三、填空题（共 10小题，每小题 4分，共 40 分）

1、制动器按其工作状态，可以分为常开式和常闭式两种，常闭式制动器在未操作时处于

状态。

2、牙嵌离合器是通过牙与牙的 来传递转矩和运动的。

3、圆盘摩擦离合器靠在主、从动摩擦盘的接触表面间产生的 来传递转矩。

4、液压传动依靠油液的 来传递动力的一种传动装置。

5、液压传动依靠 的变化来传递运动，

6、在正常情况下，以液压元件的密封间隙漏过少量油液的现象叫做 。

7、在刀具强度允许的条件下，尽量选取 的前角。

8．车床上工件旋转是 运动，车刀的直线运动是 运动。

9．润滑主轴箱的主要方式有 润滑和 润滑。

10．常用硬度的表示方法有 、 、 三种。

四、简答题（共 4小题，每小题 15分，共 60 分）

1、直线导轨机构中确定采用单滑块或双滑块的原则有哪些？

2、直线轴承轴承座孔设计有哪些要求？

3、影响手工装配流水线所需工人数量的因素有哪些？

4、什么是皮带打滑？造成皮带输送线的皮带打滑的可能原因有哪些？
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五、分析题（共 2小题，每小题 20分，共 40 分）

1、伺服电机和工作台之间的传动关系如图所示，设齿轮副之间的传动比为 1:1，丝杠导

程为 5mm，求柔性齿轮比 DMR。

2、如图为某数控机床的急停和超程解除电路，试分析其工作工程。学校
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