
机械制造与自动化专业中高职衔接点项目

《公差配合与技术测量》中高职衔接课程标准

课程名称：公差配合与技术测量

课程类别：岗位基础能力课程

适用专业：机械制造与自动化(中高职衔接)

建议学时：中职阶段 68学时+高职阶段 60 学时

一、课程的性质与任务

本课程是机械制造与自动化专业中高职衔接的一门岗位基础能

力课程，具有实践性较强，与生产实际联系紧密的特点。主要通过尺

寸公差与配合、形位公差、表面粗糙度、以及相应参数的检测等方面

知识的学习，培养学生正确选用与标注公差配合以及合理使用量具对

简单零部件的几何量误差进行技术测量的能力，从而解决机械零件的

精度设计与检测问题。该课程以《机械制图》、《金工实训》等前续课

程为基础、为《机械设计基础》、《毕业设计》等后续课程的学习奠定

基础。

二、课程目标

（一）中职阶段课程目标

1、知识目标

（1）掌握公差配合与技术测量的有关基本概念、术语及定义；

（2）掌握尺寸公差与配合相关标准的主要内容、特点及应用方

法；

（3）基本掌握形状与位置公差各特征项目的内容、标注及选择

方法；
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（4）了解表面粗糙度的含义、选用及标注方法；

（5）掌握常用计量器具的使用方法及简单的数据处理方法。

2、能力目标

（1）具有正确查阅有关公差标准表的能力；

（2）能根据机器和零件的功能要求，具有初步选用并合理标注

公差与配合的能力；

（3）能正确选择、使用生产现场的常用量具和仪器，能对一般

的几何量进行综合测量和数据处理。

3、素质目标

（1）培养学生的沟通能力及团队协作精神；

（2）培养学生分析问题、解决问题的能力；

（3）培养学生勇于创新、敬业乐业的工作作风；

（4）培养学生的质量意识、安全意识；

（5）培养学生的语言表达能力。

（二）高职阶段课程目标

1、知识目标

（1）掌握外圆和长度尺寸的检测方法；

（2）掌握内孔和中心高尺寸的检测方法；

（3）掌握螺纹误差的检测方法；

（4）掌握齿轮误差的检测方法；

（5）掌握形位误差及表面粗糙度的检测方法。

2、能力目标

（1）能合理选用计量器具完成零件的长度、高度、外圆、内孔、

锥度、螺纹等常规尺寸误差的检测；
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（2）能使用公法线千分尺、齿厚游标卡尺、万能测齿仪等量仪

完成齿轮尺寸及形位误差的检测；

（3）能合理选用计量器具完成中等复杂零件形位误差及表面粗

糙度的检测；

（4）能对测量结果进行数据处理，判断零件是否合格，并出具

检测报告。

3、素质目标

（1）培养学生的沟通能力及团队协作精神；

（2）培养学生分析问题、解决问题的能力；

（3）培养学生勇于创新、敬业乐业的工作作风；

（4）培养学生的质量意识、安全意识；

（5）培养学生的语言表达能力。

（6）具备科学的思维方法和创新意识。

三、课程内容与要求（见表 1）

表 1
培

养

阶

段

序号 项目
工作

任务
知识要求 能力要求 学时

中

职

阶

段

1

项目1：

尺寸公

差与配

合

任务 1：

尺寸公差与配

合的基本术语

与定义。

理解有关互换

性、尺寸、偏差、

公差的基本术语

及其相互关系。

1.能正确识度、标注和

计算有关尺寸、偏差和

公差；2.理解有关极限

与偏差的国家标准，会

查阅使用标准数据表。

12

任务 2：

尺寸公差与配

合的选择

掌握机械零件尺

寸精度设计的一

般原则。

能正确选择配合制、

公差等级及配合种类
6

2

项目2：

形位公

差

任务 1：形位

公差特征项目

的名称、定义、

符号及表示方

法

掌握形位公差特

征项目的名称、

定义、符号及表

示方法

1.能识读和理解图样中

的形位公差要求；

2.能正确标注形位公

差；

3.能根据零件的相关要

求合理提出形位公差。

6

任务 2：形位 掌握机械零件形 1.能正确选择形位公差 6
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培

养

阶

段

序号 项目
工作

任务
知识要求 能力要求 学时

公差的选择 位精度设计的一

般原则。

项目；

2.能合理确定形位公差

等级；

3.能正确选择形位公差

基准

3

项目3：

表面粗

糙度

任务 1：表面

粗糙度的评

定、选用与检

测

1.掌握表面粗糙

度的概念及基本

术语；

2.理解表面粗糙

度具体评定参数

的含义；

3.掌握表面粗糙

度评定参数和主

要参数的选择原

则。

1.能在图样上正确标注

表面粗糙度；

2.能掌握 1-2 种表面粗

糙度的评定检测方法。

8

4

项目4：

测量技

术基础

任务 1：计量

器具与测量方

法

掌握常用量具的

使用、读数原理、

读数方法

能正确使用量具完成零

件尺寸和形位误差的检

测

6

任务 2：测量

误差与数据处

理

1.掌握测量误差

的类型及其产生

的原因；

2.掌握测量误差

数据处理方法。

能依据检测数据对零件

的合规性进行判定并出

具检测报告。

6

5

项目5：

常用零

部件的

公差与

检测

任务 1：键连

接的公差与检

测

1.了解有关键连

接的基本概念；

2.掌握单键连接

公差配合及测量

知识。

会依据零件图选择合适

的量具完成键（键槽）

的检测

6

任务 2：普通

螺纹结合的公

差与检测

1.了解有关螺纹

的基本概念，理

解螺纹几何参数

误差对互换性的

影响；

2.掌握普通螺纹

的检测方法并能

熟练运用。

能正确检测普通螺纹误

差。
6

任务 3：渐开

线圆柱齿轮的

公差与检测

1.了解圆柱齿轮

的公差标准及其

应用；

2.理解渐开线齿

轮精度标准所规

定的各项公差及

极限偏差的定义

和作用。

初步掌握齿轮精度等级

和检验项目的选用及检

验方法，掌握齿轮公差

在图样上的标注。

6
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培

养

阶

段

序号 项目
工作

任务
知识要求 能力要求 学时

中职小计 68

高

职

阶

段

1

项 目

1：通

用 机

械 零

部 件

几 何

量 的

检测

任务 1：外圆和

长度尺寸的检

测

掌握游标卡尺、

外径千分尺及

工具显微镜的

读数及使用方

法

会使用游标卡尺、外径

千分尺、工具显微镜等

检测外径及长度尺寸。
6

2
任务 2：内孔和

中心高的检测

掌握游标卡尺、

内径百分表、量

块、杠杆百分表

或千分表及光

滑极限量规的

读数与使用方

法。

1.能用游标卡尺、内径

百分表测量内孔尺寸；

2.能用量块和杠杆百分

表或千分表测量中心高

尺寸；

3.能使用光滑量规综合

检测内孔和外圆。

8

3
任务 3：形位误

差的检测

掌握百分表、磁

性表座、平板、

角尺、偏摆仪、

V形铁、厚薄规

等检测器具的

读数及使用方

法

能使用百分表、磁性表

座、平板、角尺、偏摆

仪、V形铁、厚薄规等测

量平面度、平行度、垂

直度、同轴度、对称度、

圆跳动等形位误差

8

4
任务 4：表面粗

糙度的检测

1.掌握表面粗

糙度标准样板

比测表面粗糙

度的使用方法

2.了解双管光

切显微镜测量

表面粗糙度值。

能正确使用表面粗糙度

标准样板比较被测表

面；
4

5
任务 5：螺纹误

差的检测

掌握螺纹千分

尺、螺纹环塞规

及工具显微镜

的检测原理及

使用方法。

1.会使用螺纹千分尺测

量普通螺纹中径；

2.会使用螺纹量规综合

检测螺纹尺寸；

3.会使用工具显微镜测

量螺纹牙型角、螺距、

中径等。

6

6
任务 6：齿轮误

差的检测

掌握公法线千

分尺、齿厚游标

卡尺、齿圈径向

跳动仪等检测

齿轮各项参数

的方法。

1.会使用公法线千分尺

测量公法线长度；

2.会使用齿厚游标卡尺

测量分度元齿厚；

3.会使用齿圈径向跳动

检测仪测量齿圈径向跳

动误差；

4.会使用万能测齿仪测

8
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培

养

阶

段

序号 项目
工作

任务
知识要求 能力要求 学时

量齿圈径向跳动误差、

公法线长度等。

7

项 目

2：

典 型

零 件

综 合

检测

任务 1：典型零

件尺寸、形位误

差及表面粗糙

度的综合检测

掌握常用量具

量仪的读数原

理及使用方法

1.会使用游标卡尺、千

分尺、百分表、内径百

分表、千分表、公法线

千分尺、齿厚卡尺、光

滑极限量规、磁性表座、

平板、角尺、偏摆仪、V

形铁、厚薄规等综合测

量零件误差；

2.掌握尺寸公差、形位

公差和表面粗糙度等在

图样上的合理标注；

3.能对测量结果进行数

据处理，判断零件是否

合格，并出具检测报告。

8

8

项 目

3: 通

用 机

床 几

何 精

度 的

检测

任务 1： 卧式

车床几何精度

的检验

1.掌握床身导

轨在垂直平面

内的直线度的

检验方法

2.掌握车床主

轴精度的检验

方法

会使用水平仪、检验棒、

磁性表座、千分表等检

测机床导轨的直线度及

主轴的回转精度误差。

6

任务 2： 普通

铣床几何精度

的检验

1.掌握普通铣

床主轴精度的

检验方法

2. 掌握普通铣

床工作台面精

度的检验方法

会检验主轴的轴向串

动、径向跳动、回转中

心线的平行度、刀杆支

架孔对主轴回转中心线

的同轴度及主轴回转中

心线对工作台横向移动

的平行度误差。

6

高职小计 60

四、教学实施

1. 教学模式和教学方法建议

(1）本课程实践性较强，故建议采用教、学、做一体化教学方式；

以教学项目为载体，使学生在 “做中学”，掌握相关的知识和技能，

从而实现对学生维修电工职业技能和职业素养的培养。

(2) 以学生为本，注重“教”与“学”的互动，突出启发式、
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讨论式教学，激发学生兴趣，促进学生积极思考，充分发掘学生的创

造潜能，着重培养学生的自学能力、洞察能力、动手能力、分析和解

决问题的能力、团队精神和合作能力等综合职业能力。

2. 教学评价

（1）采用过程性评价和终结性评价相结合的方式。突出过程评

价，结合课堂提问、课后作业等手段，加强实践性教学环节的考核，

注重平时采分。

（2）强调目标评价，评价标准与培养目标保持一致。

具体情况见表 2、3、4、5。

表 2

培养

阶段
序号 评价模式 考核项目 考核标准 权重

中职

阶段

1 形成性评价

情感态度及职业素养 见表 3 10%

项目完成情况 见表 4 30%

小 计 40%

2 终结性评价

理论 见表 5 20%

实践 见表 5 40%

小 计 60%

总 计 100%

培养

阶段
序号 评价模式 考核项目 考核标准 权重

高 职

阶段

1

形成性评价

情感态度及职业素养 见表 3 10%

学习项目完成情况 见表 4 40%

小 计 50%

终结性评价
实践 见表 5 50%

小 计 50%

总 计 100%

表 3 情感态度及职业素养评价内容

序号 考核内容
成绩认定

考核人员 权重
A B C D E

1 平时作业 教师 70%

2
课堂考勤

和态度
教师 30%
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表 4 学习项目评价内容

培养

阶段
序号 学习项目

成绩

认定
考核人员 权重

中职

阶段

1 项目 1：尺寸公差与配合
教师

学生
35%

2 项目 2：形位公差
教师

学生
20%

3 项目 3：表面粗糙度
教师

学生

10%

4 项目 4：测量技术基础
教师

学生

15%

5 项目 5：常用零部件的公差与检测
教师

学生

20%

培养

阶段
序号 学习项目

成绩

认定
考核人员 权重

高职

阶段

1 项目 1：通用机械零部件几何量的检测
教师

学生

60%

2 项目 2：典型零件综合检测
教师

学生

20%

3 项目 3：通用机床几何精度的检测
教师

学生

20%

表 5 终结性评价考核评价内容

培养

阶段
序号 理论考核内容 比重

中职

阶段

1 极限与配合基础知识 50%

2 形位公差、表面粗糙度 30%

3 技术测量基础 20%

高职

阶段
无

培养

阶段
序号 实践考核项目 比重

中职

阶段

1 计量器具的使用 30%

2 尺寸及形位公差的检测 70%

高职

阶段

1 通用机械零部件几何量的检测 60%

2 典型零件综合检测 20%

3 通用机床几何精度的检测 20%

3．教学资源的开发与利用

（1）开发与理实一体化教学相适应的检测实训室；
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（2）开发教学资源库，完善 CAI 课件、电子教案、引导文、习

题库、试题库、视频、录像等模拟试卷等课程资源，为学生提供多维、

动态、活跃、自主的学习平台。

4．其他说明

（1）本课程教学标准适用于高等职业教育机械设计与自动化专

业（2+3 中高职衔接）；

（2）在教学过程中，始终注重职业技能和职业素养培养并重的

理念，注重安全意识等素养的培养，注重职业情景的创设，注重现场

6S管理，提高学生岗位适应能力。


