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机械制造与自动化专业“2+3”转段考核题库（2）

考试类型： 专业技术综合科目 考试形式：闭卷

试题说明：

1.本试卷满分共计 300 分，考试时间 120 分钟。

2.本试卷共 3页，五个大题。

题号 一 二 三 四 五 总分

分数

一、单项选择题（每小题只有一个正确答案，请将符合题目要求的选项选出，

并将选项代码填入对应题号的方格内；共 20小题，每小题 4 分，共 80 分）

1.开环控制系统用于（ ）数控机床上。

A.经济型 B.中、高档 C.精密 D.高档

2、轴肩的用途是____。 ( )

A、作为轴加工时的定位面 B、提高轴的强度

C、提高轴的刚度 D、使轴上零件获得轴向固定

3、轴端的倒角是_____。 ( )

A、为了减少应力集中 B、为了装配方便

C、为了便于加工 D、为了美观

4、转轴是_____。 ( )

A、只承受弯矩不承受扭矩的轴 B、只承受扭矩不承受弯矩的轴

C、既承受弯矩又承受扭矩的轴 D、只承受轴向载荷的轴

5.数控机床一般都具有较好的安全防护、自动排屑、自动冷却和（ ）等装置。

A.自动润滑 B.自动测量 C.自动装卸工件 D.自动交换工作台

6.发生设备事故时（ ），保持现场，及时向生产工长和车间机械员报告，听候处理。

A.立即离开现场 B.立即切断电源 C.立即动手维修 D.立即报告

7.（ ）是数控机床所能达到的可靠性的最高水平。

A.环境可靠性 B.固有可靠性 C.使用可靠性 D.维修可靠性

8.正确合理地（ ）数控机床，是数控机床管理工作的重要环节。

A.维修 B.使用 C.管理 D.保养

9．安装车刀时，修光刃应与进给方向（ ） 。

A、垂直 B、倾斜 C、平行

10．当车刀刃倾角等于零度时，切削向（ ）排出。

A、待加工表面 B、垂直主切削刃 C、已加工表面

11．一般情况下圆弧形断削槽的前角（ ）直线形断削槽的前角。

A、大于 B、小于 C、等于

12．车削时，若切削排向已加工表面，说明刀尖的强度较（ ）。

A、小 B、一般 C、大

13、平键联接能传递的最大扭矩为 T，现要传递的扭矩为 1.5T，则应_______。 ( )

A、把键长 L增大到 1.5 倍 B、把键宽 B增大到 1.5 倍

C、把键高增大到 1.5 倍 D、按装一对平键

14．为提高生产率，粗车时应首先选取较大的（ ）。

A、切削速度 B、进给量 C、切削深度

15．用硬质合金车刀精车时，为减少工件表面的粗糙度值，应尽量提高（ ）。

A、切削深度 B、进给量 C、切削速度

16、08F 牌号中，08 表示其平均含碳量为( )

A. 0. 08% B. 0.8% C. 8%

17、设计键联接的几项主要内容是：①按轮毂长度选择键的长度； ②按使用要求选择键

的适当类型； ③按轴的直径选择键的剖面尺寸；④对键进行必要的强度校核。在具体设计

时，一般顺序是_______。 ( )

A、②-①-③-④ B、②-③-①-④ C、①-③-②-④ D、③-④-②-①

18、制造钳工用的锉刀，宜用下列哪种材料( )

A. 20 B. T12 C. 45 D. W18Cr4V

19、钢的红硬性是指钢在高温下保持( )的能力。

A.高强度 B.高硬度和高耐磨性 C.高抗氧化性

20、合金调质钢的含碳量一般是( )

A. < 0. 25% B. 0. 25%～0. 5% C > 0. 5%

二、判断题（如果观点正确，请在对应题号的方格内用“√”表示，反之，用“×”

表示；共 20 小题，每小题 4分，共 80 分）

学校

年级

班 级

姓 名

学 号

题号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

答案

题号 16 17 18 19 20

答案
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1、数控加工程序的顺序段号必须顺序排列。

2、机床开机后都必须先进行归零，归零的顺序是先启动 X、Y轴，再启动 Z轴。

3、刀具补偿功能包括刀补的建立、刀补执行和刀补的取消三个阶段。

4、在 FANUC 数控铣床编程系统中，G49 为取消机床半径补偿状态。

5、工件分中后记忆在 G54-G59 的坐标零点能长期保持，断电后再次开机仍然有效。

6、G00、G01 指令都能使机床坐标轴准确到位，因此它们都是插补指令。

7、插补运动的实际插补轨迹始终不可能与理想轨迹完全相同。

8、用数显技术改造后的机床就是数控机床。

9、通常在命名或编程时，不论何种机床，都一律假定工件静止刀具移动。

10、绝对编程和增量编程不能在同一程序中混合使用。

11.数控车床采用刀库形式的自动换刀装置。

12.刀库中顺序选择刀具的方法刀库中每一把刀具在不同的工序中不能重复使用，为了满

足加工需要，只有增加刀具的数量和刀库的容量，这就降低了刀具和刀库的利用率。

13.刀库中顺序选择刀具的方法需要刀具识别装置。

14.任意选择刀具法的优点是刀库中刀具的排列顺序与工件加工顺序对应，相同的刀具可

重复使用。

15.刀具编码方式刀库中的刀具在不同的工序中也就可重复使用，用过的刀具也不一定放

回原刀座中，避免了因刀具存放在刀库中的顺序差错而造成的事故，同时也缩短了刀库的运

转时间。

16.一个简单而完整的液压传动系统由动力元件、执行元件、控制元件和辅助元件等四部

分组成。

17.当工件的定位是不完全定位时是无法满足加工或装配的要求的。

18.直线导轨的安装螺钉紧固时可以随意选择紧固顺序。

19.直线导轨的结构特点决定了直线导轨不能多个方向同时具有高刚度。

20.直线导轨选型设计时，当寿命的计算结果满足不了预期寿命要求时，加大导轨的公称

尺寸重新校核即可。

三、填空题（共 10小题，每小题 4分，共 40 分）

1、欲将数控铣床主轴转速设定为 500r/min，则其输入指令一般为: 。

2、数控铣床和加工中心的最主要区别在于数控铣床没有 。

3、 数控铣床主要由以下四部分组成： 、 、 、机床本体。

4、FANUC 数控系统中指令 G90 的意义是： 、指令 G91 的意义是： 。

5．数控机床按伺服系统分 、 、半闭环伺服系统等三类 。

6、滚动轴承的 一般随轴颈一起上回转运动。

7、当采用一个平键强度不够时，可采用二个键按_ 布置。

8、一普通平键的标记为：键 16×100 GB1096，则键的长度为 mm。

9、方头平键 b×h×l=22×14×70 标记 。

10、切键联接工作面是 。

四、简答题（共 4小题，每小题 15分，共 60 分）

1、数控的定义是什么？

2、自动机械中换向动作位置的设计原则有哪些？

3、常用的机械手缓冲结构有哪些？

4、螺纹连接为什么会松动，常用的防松方法有哪几种？

题号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

答案

题号 16 17 18 19 20

答案
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学 号
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五、分析题（共 2小题，每小题 20分，共 40 分）

1、某产购进一批 40 号钢，其力学性能不低于下列数值：340 (σs),540 MPa(σ

b),19%(δ)，45%(ψ)。验收时.用该材料制成直径为 10mm 的短试样(原始标距为 50mm)作拉

伸试验:当载荷达到 28260N 时,试样产生屈服;载荷加到 45530 时,试样发生缩颈现象,拉断后

试样标距为 60.5mm,断裂处直径为 7.3mm,试检验这批钢材是否合格。

2、根据下图说明数控铣床主传动的变速过程

学校

年级

班 级

姓 名

学 号


